
 

 

 

 

 

  

従来のガス絶縁開閉用装置に使用するネジ部の気密性を保つ為のシール座金は、プレス加工に 

よりお椀のように座金の上部がまるくなっているが、本製品は温間鍛造により上部を平らにし、 

支え部分を厚く丈夫に作り、プレス加工による欠点のようにボルト頭部、又はナット部の抵触面が 

少ない為、トルク係数が小さくなりボルトに多大な締付力及び軸力がかかりすぎることなく正確な

締付が出来るシール座金を作ることを目的としています。 

 

 

 


